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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sq
wymagania techniczne wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
koryt pod nawierzchnie z kostki brukowej w ramach realizacji zadania:

Zagospodarowanie terenu spacerowo — parkowego wraz z wydzielonym
wybiegiem dla pséw wewnatrz osiedla Orta Biatego w Poznaniu, dz. nr 8/6, 1/3,
1/41 i 13/29, obr. Zegrze.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST), bedgca uzupetnieniem ogdinej
specyfikacji technicznej (OST), stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia
robot zwigzanych z mechanicznym Iub recznym wykonaniem koryta pod
projektowane alejki, pod zatoczki do ftawek i koszy oraz pod nawierzchnie z
kruszyw na wybieg dla psow na podstawie wyznaczonych docelowych rzednych
poszczegolnych elementdéw nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST RP-00.00.
~Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w OST RP-00.00. ,Wymagania
ogolne" pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robot oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg i niniejszg SST, OST "Wymagania ogdlne"
oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. STAL

Jako materiatu konstrukcyjnego uzyto ksztattownikéw walcowanych na gorgco ze
stali S 355.

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 wg PN-EN 10025-1:2007 .
Dwuteowniki wg PN-H-93419:2006

Dwuteowniki dostarczane sq o dtugosciach:

do 140 mm - 3 do 13m, powyzej 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm
dla dtugosci do 6,0 m, do 100 mm dla dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna
do 1.5 mm/m.

Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994. Blachy uniwersalne dostarcza sie w
grubosciach 6-40 m.

szerokos$ciach 160-700mm i dtugosciach :

dla grubosci do 6 mm - 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm- do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. (4) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach :
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-przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m

-przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonane sg jako zamkniete kwadratowe. Produkuje sie je ze stali
konstrukcyjnej weglowej zwykitej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Diugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3.0dbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w
ktéry powinien by¢ zaopatrzony

kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢ :znak wytworcy,
profil, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych

2.1.4.0dbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie
protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem
wytworni, ze usterki w czasie odbioréw

miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.1.5 Zabezpieczenie antykorozyjne stanowig powtoki malarskie o nastepujacym
uktadzie warstw :

2x farba miniowa

2x farba chloro-kauczukowa

Farbe nanosi¢ na oczyszczong do co najmniej II-go stopnia czystosci (przez
piaskowanie) oraz odttuszczong powierzchnie metalu. Dozwolone jest
zastosowanie dowolnego zestawu malarskiego pod warunkiem posiadania przez
stosowane farby aprobat technicznych i sanitarnych dopuszczajacych je do
stosowania na terenie Polski i po uprzednim uzyskaniu akceptacji Inwestora .
Zaleca sie stosowanie malowania mechanicznego . Kolor farby nawierzchniowej
wedtug standardowej skali RAL .

Stan powierzchni przed malowaniem musi odpowiada¢ wymogom PN-70/H-
97050 Ochrona przed korozjg .

Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania .

2.2. tACZNIKI
Jako faczniki wystepujq : potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby
fundamentowe.

2.2.1. Materialy do spawania

Wszystkie potaczenia spawane wykonane elektrodami ER 1.46. Spoiny
pachwinowe o0 a=0,6 grubosci taczonych elementéw i min. a=4mm.
Elektrody powinny miec :

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i

wymaganiami producenta.

.2.2. Sruby

Sruby fundamentowe wg. PN-72/M85061 Wszystkie taczniki winny by¢
cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
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2.3. Stal zbrojeniowa

Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych
objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg. Dokumentacji
projektowej, wg normy PN-H-84023/6: Amin, gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B.
oraz klasy AL., gatunku St3SX-b.

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej.

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o
nastepujacych parametrach:

-Srednica preta w mm - 5,5+40,

-granica plastycznosci Re (min.) w MPa - 220,

-wytrzymatosé na rozcigganie Rm (min) w MPa - 310,

-wydtuzanie (min) w % - 22,

-zginanie kata 1800 - brak pekniec¢ i rys na ztgczu.

Prety okragte, zebrowane ze stali klasy AIIl gatunku 34GS wg PN-H-84023/06 o
nastepujacych parametrach:

-Srednica preta w mm 6+32,

-granica plastycznosci Re (min) w MPa 410,

-wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 590,

-wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 410,

-wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 340.

-wydtuzenie (min) A5 w % 16,

-zginanie do kata 90° brak p ekniec i rys w ztaczu.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe,
rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdw musi by¢ zaopatrzona w
atest, w ktérym majg byc¢ podane:

-nazwa wytworcy,

-oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

-numer wytopu lub numer partii,

-wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej,

-masa partii,

-rodzaj obrdbki cieplnej.

Drut montazowy. Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego
drutu stalowego tzw. wigzatkowego.

Podktadki dystansowe. Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podkiadek
dystansowych wylacznie z betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢
przymocowane do pretéw.

2.4. Beton

Beton do konstrukcji obiektow kubaturowych i inzynierskich misi spetnia¢ nast.
wymagania:

- nasigkliwos$¢ do 5%, badane wg normy PN-B-06250

- mrozoodpornosé, ubytek masy nie wiekszy niz 5%, spadek wytrzymatosci na
$ciskanie nie wiekszy niz 20%, po 150 cyklach zamrazania i odmrazania, badang
wg PN-B-06250.

- wodoszczelnos¢ wieksza niz 0,8MPa; wskaznik wodno-cementowy mniejszy od
0,5. Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-B-06250
tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié¢ szczelne utozenie mieszanki w
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wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium wykonawcy lub wytwérni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez
IN. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie
powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ piasku w stosie
okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbedng
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza
niz 42%, przy kruszywie grubym do 16mm. Optymalng zawartos¢ piasku w
mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

- z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji
zawierajacych rézng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej ilos¢ piasku.

- za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.
Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

- 400 kg/m3 dla betonu klas B25 i B30; 450 kg/m3 dla betonu klasy B35 i
wyzszych. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez
wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych ($r. temperatura dobowa
nie nizsza niz 100C), s$rednig wymagang wytrzymatos¢ na $ciskanie)nalezy
okreslic jako réwng 1,3 RbG. zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej
badana metoda cisnieniowg wg PN-B-06250 nie powinna przekraczac:

- wartosci 2% w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych

- wartosci 3,5-5,5% dla betondw narazonych na czynniki atmosferyczne i
kruszywie do 16mm - wartosci 4,5-6,5% dla betonu narazonego na staty dostep
wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16mm. Konsystencja
mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg
PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza
sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dla
konsystencji plastycznej K-3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy
stozka opadowego.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne zasady dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST RP-00.00.
~Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem pomostu moze byc
wykorzystany sprawny sprzet podany ponizej lub inny zaakceptowany przez

Inspektora Nadzoru:

- specjalistyczne maszyny do wiercenia pali pod pomost,

- koparko-tadowarki,

- samochody ciezarowe,

- topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robdt ziemnych -
w miejscach, gdzie prawidlowe wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym
nie jest mozliwe,

- sprzet do wykonywania zbrojen oraz robét montazowych,

- minikoparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na
odlegtos¢ wymagajgcq zastosowania takiego sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne zasady dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST RP-00.00.
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»,Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2. Transport maszyn, prefabrykatow, poétproduktow i materiatow

Elementy konstrukcyjne mogq by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu, w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢
wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementdw mozna uzy¢
wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomocg zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy
ukfada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po
ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0
do 3,0 m od siebie . Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujq potozenie pionowe
sktadowaé w tym samym potozeniu. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w
oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. Laczniki
($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

Podczas realizacji inwestycji nalezy mie¢ na uwadze fakt, ze jedyny dojazd
do miejsca docelowego realizacji zadania stanowi alejka pieszo - rowerowa
o szerokosci 3,0 m o nawierzchni asfaltowej na podbudowie z kruszywa z
obrzezami betonowymi. Jej nosnosc nie jest z definicji przystosowana do ruchu
pojazddw o masie catkowitej wiekszej niz 3,5 t. W zwigzku z powyzszym podczas
prowadzenia robdt nalezy zachowaé najwyzszg ostroznos¢ zwigzang z dojazdem
niezbednego sprzetu na miejsce inwestycji. Szczegdlnie dotyczy to
przemieszczania sprzetu do wiercenia pali pod pomost, ale takze transportowania
wszelkich materiatdw i poifabrykatow niezbednych do realizacji zadania.
Wskazane jest stosowanie réznego rodzaju zabezpieczen, np. podktaddéw i mat
pod kota pojazddw w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzenia nawierzchni
alejki. Kolejnym rozwigzaniem moze by¢ wykonanie drogi technicznej w miejscu
istniejacej alejki asfaltowej poprzez nawiezienie z zageszczeniem warstwy
drobnego kruszywa (piasek gruboziarnisty) o grubosci ok. 30 cm. Po zakonczeniu
robot droge techniczng nalezy zdemontowac.

W przypadku ewentualnych uszkodzen istniejgcej alejki bezwzglednie nalezy po
zakonczeniu robodt usunac¢ szkody i doprowadzi¢ istniejagcy ciag do stanu
obecnego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST RP-00.00. ,Wymagania
ogdlne" pkt 5.

5.2. Zasady wykonania robot

Wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem pomostu nalezy wykonac Scisle
wedtug dokumentacji projektowej (rysunki plus opis), obowigzujacych norm oraz
wskazdéwek Inspektora Nadzoru.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST RP-00.00.
~Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem koryta

Sprawdzenie polega na kontroli zgodnosci z dokumentacjg techniczng oraz
wymogami niniejszej SST. Na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu
i darniny oraz przygotowania koryt pod nawierzchnie wraz z wyréwnaniem
i zageszczeniem.

Wykrycie ewentualnych nieprawidlowosci obcigza Wykonawce robdt,
niezaleznie od dokonanych uprzednio odbioréw.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdot podano w OST RP-00.00. ,Wymagania
ogolne" pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST RP-00.00. ,Wymagania
ogolne" pkt 8.

8.2. Warunki odbioru roboét

Odbiér wykonania wyrdéwnania oraz zageszczenia jest dokonany na
zasadach odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu. W przypadku
stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru wustali zakres wykonania robot
poprawkowych. Roboty te Wykonawca wykona na witasny koszt w terminie
ustalonym przez Inspektora Nadzoru.

8.3. Odbior ostateczny

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, SST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST RP-00.00.
~Wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-72/8932-01 , Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.”

-PB-B-06711. Kruszywa mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.

-PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis
gruntéw.

-BN-83/8836-01 - Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych.
-PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
-IDT-ISO-6935-1:1991
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-PN-ISO6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania.

-PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

-IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

-PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania.

-Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

-PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

-Poprawki: 1. BI 4/91 poz.27. 2.BI 4/84 poz.38 Zmiany 1. BI 4/84 poz.17
-PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

-PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

-Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

-PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania

-PN-EN-10002-1+Ac1:1998. Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

-PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania

PN-B- 03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdow drewnopodobnych.
Obliczenia...

PN-S- 10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone...
PN-B- 01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego...

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci
objetosci

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-B- 04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Definicje i wymagania
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton
WZOrCowy...

PN-B- 06250 Beton zwykty

PN-B- 06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B- 14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B- 06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B- 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy

PN-N- 02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia

PN-M- 47900 Rusztowania stojgce metalowe robocze...

PN-B- 03163 Konstrukcje drewniane. Rusztowania...

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe (zmiana: PN-B-06200:2002/Ap1:2005)

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych.
Czesd1. Ogdlne warunki techniczne dostawy.

PN-H-93419:2009 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne walcowane na goraco.
Wymiary.

PN-H-92203:1994 Stal .Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-EN 10163-1:2007 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie
blach grubych, blach

uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na goraco.
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