SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

OGRODZENIA | BALUSTRADY

WYKONANIE DOKUMENTACII PROJEKTOWO-KOSZTORYSOWE] W
PARKU PRZY OS. ARMII KRAJOWEJ W POZNANIU

Adres: Park Armii Krajowej w Poznaniu. Teren przy ul. Hetmanskiej, Zegrze,
Inflanckiej, Pawiej.
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Obreb Rataje:
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NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA I SKROTY

STO / OST - ogolna specyfikacja techniczna
SST - szczegdtowa specyfikacja techniczna
BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

IN - Inspektor Nadzoru



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Ogrodzenia i balustrady

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem ogrodzenia wokdt matego placu zabaw, wybiegu dla pséw oraz balustrady pochylIni dla NPS
w ramach realizacji projektu modernizacji Parku Armii Krajowej w Poznaniu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem:
¢ ogrodzenia wys. 1 m wokét placu zabaw dla miodszych dzieci,
¢ ogrodzenia wys. okoto 2 m wokét wybiegu dla psow,
o balustrady wys. 1,1 m wraz z pochwytami przy pochylni dla oséb NPS.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w STO "Wymagania ogdine".

1.5. 0Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w STO "Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogdlne”.
2.2, Materialy

2.2.1. Ogrodzenie wokat placu zabaw dla mtodszych dzieci

Parametry ogrodzenia:
e Wysokos¢ ogrodzenia - 1000 mm

e Rozstaw osiowy stupkéw - 2590 mm (dla paneli szer. 2520 mm)

Rodzaj ogrodzenia:
Ogrodzenie systemowe, palisadowe z gérnym zakonczeniem profili w formie tuku.

Elementy ogrodzenia:
e  Panel ogrodzeniowy — 21 szt.
Panele ze stali ocynowanej ogniowo i malowane proszkowo lakierem poliestrowym w kolorze grafitowym (RAL 7043).
Standardowa szeroko$¢ paneli — 2520 mm, wys. 1000 mm. Bezpieczne zakoriczenie paneli - z gérnym zakorczeniem profili
w formie tuku R-150 mm. Profile pionowe o grubosci Scianki 1,5 mm, spawane w odlegtosci 84,35 mm. Ksztattowniki
poziome o wymiarach 60x40x3 mm.
e Stupy poSrednie — 20 szt.
Stupy wykonane z profili zamknietych stalowych 60 x 60 x 2 mm ocynkowane ogniowo, malowane proszkowo lakierem
poliestrowym w kolorze grafitowym (RAL 7043). Wysoko$¢ stupkéw ogrodzeniowych 1500 mm, rozstawa osiowa stupkow w
ogrodzeniu wynosi 2590 mm. Stupki zamkniete kapturkiem z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.
e  Stupy przy furtce — 2 szt.
Stupy wykonane z profili zamknietych stalowych 80 x 80 x 3 mm ocynkowane ogniowo, malowane proszkowo lakierem
poliestrowym w kolorze grafitowym (RAL 7043). Wysoko$¢ stupkéw ogrodzeniowych 1750 mm, rozstawa osiowa stupkow w
ogrodzeniu wynosi 1120 mm. Stupki zamkniete kapturkiem z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym
e  Stopy fundamentowe pod stupki:

o  Stopa fundamentowa 30 x 30 x 80 cm, wykonana z betonu C16/20 — 20 szt.

o  Stopa fundamentowa pod stupki furtki 50 x 50 x 90 cm, wykonana z betonu C16/20 — 2 szt.

. Furtka — 1 szt.
o  szeroko$¢ Swiatta furtki — 1000 mm
wysokosc furtki — 1000 mm
rozstaw osiowy stupéw — 1120 mm
konstrukcja ramy — ksztattowniki pionowe 60x60x1,5 mm, ksztattowniki poziome 60x40x3 mm
wypetnienie — panel jak ogrodzenie
o  zamkniecie patentowe
UWAGA! SZEROKOSC POMIEDZY StUPKAMI DOSTOSOWAC DO WYMAGAN PRODUCENTA DANEGO SYSTEMU.

O O O O

2.2.2. Ogrodzenie wokot wybiegu dla psow
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Parametry ogrodzenia:
e wysokos¢ ogrodzenia - 2050 mm

e  rozstaw osiowy stupkdw - 2520 mm (dla paneli szer. 2500 mm)

Rodzaj ogrodzenia:
Ogrodzenie panelowe, systemowe, proste typ 2D.
Elementy ogrodzenia:
e  Panel ogrodzeniowy:

o  Przesta szer. 2500 mm — 90 szt.

o  Przesta szer. 1430 mm — 3 szt.
Panele ze stali ocynowanej ogniowo i malowane proszkowo lakierem poliestrowym w kolorze grafitowym (RAL 7043).
Standardowa szeroko$¢ paneli — 2500 mm, wys. 2030 mm. Wielko$¢ oczka 50x200 mm. Prety pionowe $rednica drutu 5 mm
(pojedyncze), prety poziome $rednica drutu 6 mm (podwojne).
e  Stupy posrednie — 88 szt.
Stupy wykonane z profili zamknigtych stalowych 60 x 40 x 2 mm ocynkowane ogniowo, malowane proszkowo lakierem
poliestrowym w kolorze grafitowym (RAL 7043). Wysoko$¢ stupkdw ogrodzeniowych 2600 mm, rozstawa osiowa stupkow w
ogrodzeniu wynosi 2520 mm. Stupki zamkniete kapturkiem z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.
e  Stupy przy furtce — 6 szt.

Stupy wykonane z profili zamknietych stalowych 80 x 80 x 2 mm ocynkowane ogniowo, malowane proszkowo lakierem
poliestrowym w kolorze grafitowym (RAL 7043). Wysokos¢ stupkéw ogrodzeniowych 2750 mm, rozstawa osiowa stupkéw w
ogrodzeniu wynosi 1060 mm. Stupki zamkniete kapturkiem z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym
e  Stopy fundamentowe pod stupki:
o  Stopa fundamentowa 30 x 30 x 80 cm, wykonana z betonu C16/20 — 88 szt.
o  Stopa fundamentowa pod stupki furtki 50 x 50 x 90 cm, wykonana z betonu C16/20 — 6 szt.
e  Furtka — 3 szt.
Szerokos¢ Swiatta furtki — 1000 mm
Wysokos$¢ furtki — 2030 mm
Rozstaw osiowy stupdw — 1060 mm
Konstrukcja ramy — ksztattowniki 60x60 mm
Wypetnienie — panel jak ogrodzenie
Zamkniecie patentowe

O O O O O O

UWAGA! SZEROKOSC POMIEDZY StUPKAMI DOSTOSOWAC DO WYMAGAN PRODUCENTA DANEGO SYSTEMU.

2.2.3. Balustrada pochylni dla oséb NPS

Balustrada pochylni wys. 110 cm z pochwytem zaprojektowana zostata z rur @ 60/2mm ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo lakierem poliestrowym w kolorze grafitowym (RAL 7043). Stupki z rur @ 50/2mm mocowane za pomocg stopy
montazowej z blachy 100x100x5 mm do Scianki konstrukcyjnej z betonu. Elementy poziome z rur @ 30/2mm — rozstaw
osiowy elementéw 170 mm.

Balustrada posiada podwdjne pochwyty dla 0sdb niepetnosprawnych z rur @ 50/2mm umieszczonymi na wys. 90 i 75 cm.
Pochwyty mocowane bezposrednio do stupkdw oraz Sciany za pomocg wspornikéw przysciennych z rury @ 12/2mm. Odstep
pomiedzy pochwytami wynosi 1,0 m. Pochwyty przyscienne z rury @ 12/2mm i blachy 100x100x5 mm oddalone od $ciany 5
cm. Poczatki pochwytdw wysungé min. 30 cm poza poczatek i koniec pochylni.

Cato$¢ balustrady malowana proszkowo lakierem poliestrowym w kolorze grafitowym (RAL 7043).

UWAGA! PROJEKT WARSZTATOWY BALUSTRADY WYKONA WYKONAWCA ROBOT BUDOWLANYCH NA PODSTAWIE
RYSUNKOW ZAMIESZCZONYCH W PROJEKCIE WYKONAWCZYM.

3. SPRZET

3.1. Ogodine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport balustrady
Balustrady stalowe ocynkowane i malowane muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania w/w
elementdw nalezy unikac ich zanieczyszczenia. Nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

landame
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5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogdine”.
5.2. Montaz ogrodzenia wokot placu zabaw i wybiegu dla psow

Zgodnie z instrukcjg producenta. . . .
UWAGA! OGRODZENIE WOKOL WYB,II,EGU DLA PSOW OSADZIC ZGODNIE ZE SPADKIEM TERENU. WYMIARY SPRAWDZIC
NA BUDOWIE. ZALECANA ODLEGLOS’C DO!_NEJ KRAWEDZI PRZESLA OD POZIOMU TERENU 2-5 cm. .
W PRZYPADKU WIEKSZEJ ODLEGOSCI ROZNICE NIWELOWAC UKSZTALTOWANIEM TERENU LUB WYKONAC
PODMUROWKE Z OBRZEZA BETONOWEGO 6x25 cm.

5.3. Montaz balustrady pochylni dla oséb NPS

5.3.1 Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
e potozenie osi elementéw stalowych
o prawidtowos¢ wykonania podpdr
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
e potozenie osi elementéw stalowych
e niwelete punktéw charakterystycznych.
5.3.2 Wykonanie potaczen spawanych
Spawanie powinno by przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi postepowania i
uznanymi zaleceniami. Nalezy stosowaé elektrody o niskim procencie wodoru. Sktad powinien by podobny do
spawanego materiatu. Spawanie musi by odnotowane w ksigzce spawania, zgodnie z wymaganiami polskich
przepisdw. W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy ostonic.
Powierzchnie tagczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen na
szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny
po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw
oraz protokotdw, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koricowego konstrukcji.
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.
5.3.3  Wykonanie potaczen mechanicznych
Elementy F i H2 (zgodnie z dokumentacjg projektowg) montowa¢ do podtoza z betonu za pomocg 4 kotew
rozporowych FAZ II 12/20. Kotwy ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo w kolorze grafitowym (RAL 7043).
5.3.4 Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-B-06200.
5.3.5 Cynkowanie elementéw stalowych
Cynkowanie nalezy wykonac po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych czynnosci
z uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.
Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461
Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i
smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.
Stosujgc metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wtozy¢ do stopionego
chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢ w wannie z ciektym cynkiem.
Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciektym cynku,
ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.
Minimalny ciezar powtoki cynkowej nie powinien by¢é mniejszy niz 610 g/m? powierzchni, tylko w przypadku
elementdw potgczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogolne”.
6.2. Sprawdzanie ustawienia stupéw i montazu przeset
o stupy muszg by¢ ustawione pionowo zgodnie z wytycznymi producenta systemu
« sprawdzenie montazu paneli stalowych i zgodnosci z dokumentacja projektowg i wytycznymi producenta.
6.3. Konstrukcje stalowe balustrady pochyini dla NPS
e sprawdzanie zgodnosci wymiardw, pochwyt dla oséb NPS powinien byé mocowany na wysokosci zgodnie z
dokumentacjg projektowa
e kontrola stali,
e sprawdzenie elementdw stalowych,
e sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,
o kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
e sprawdzenie potaczen,
» sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
 sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukgji stalowej z dokumentacjg projektowa,
o kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

landame
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7.1.

7.2.

8.1.

9.1.
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e sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu w istniejacej

konstrukgji.

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogdine”.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robdt jest m (metr) ustawionych ogrodzen i balustrad.

ODBIOR ROBOT

0Ogolne zasady odbioru robot

OgdlIne zasady odbioru robét podano w STO ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci w STO ,Wymagania ogdine”.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczacymi
PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdinego zastosowania

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
PN-H-82200 Cynk

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407

PN-H-97051

PN-H-97053
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80006
PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202
PN-M-82054
PN-M-82054-03
PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Stal walcowana. Katowniki rdwnoramienne

Katowniki nierdbwnoramienne stalowe walcowane na gorgco
Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane na gorgco

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogdlne wytyczne

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne

Dzwignice. Ogdlne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych

Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych

Zanurzeniowe powtoki cynkowe na drutach stalowych. Badania

Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

Liny stalowe z drutu okragtego. Wymagania i badania

Liny stalowe 1 x 7

Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego przeznaczenia. Ogélne wymagania i badania
Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne Srub i wkretow

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przez korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania
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